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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
1.1  Место производственной практики в структуре основной профессиональ-

ной образовательной программы 
Программа производственной практики является частью основной профессио-

нальной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 
15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) в части 
освоения основного вида профессиональной деятельности (далее - ВПД) «Выполнение 
работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих»: ПМ.06 
«Выполнение работ по профессии Наладчик контрольно-измерительных приборов» 

1.2. Цели и задачи производственной практики 
Задачей производственной практики по специальности 15.02.07 Автоматизация 

технологических процессов и производств (по отраслям) является освоение вида профес-
сиональной деятельности: «Выполнение работ по профессии Наладчик контрольно-
измерительных приборов», т. е. систематизация, обобщение, закрепление и углубление 
знаний и умений, формирование общих и профессиональных компетенций, приобретение 
практического опыта в рамках профессионального модуля ПМ.06 предусмотренного 
ФГОС СПО. 

С целью овладения видом профессиональной деятельности студент в ходе практи-
ки должен: 

иметь практический опыт: 
− Наладки контрольно-измерительных приборов; 
− Технического обслуживания контрольно-измерительных приборов и систем ав-

томатики; 
− Проверки и поверки приборов и средств автоматики; 
уметь: 
− Обеспечивать безопасность труда при работе с приборами, системами автомати-

ки; 
− Пользоваться технической документацией для ведения наладочных работ; 
− Пользоваться средствами измерений, применяемыми при наладке контрольно-

измерительных приборов и автоматики; 
− Производить проверку комплектации и основных характеристик приборов и ап-

паратуры; 
− Производить проверку работоспособности приборов и устройств; 
− Разбирать схемы структур управления; 
− Выполнять основные слесарные работы; 
− Контролировать линейные размеры универсальным контрольно-измерительным 

инструментом; 
− Производить поверку технических средств измерений по образцовым приборам; 
− Работать с поверочной аппаратурой; 
знать: 
− Контрольно-измерительные приборы, их классификацию, назначение и область 

применения; 
− Устройство и принцип работы приборов и средств автоматики; 
− Способы наладки контрольно-измерительных приборов; 
− Технические требования к монтажу, наладке и эксплуатации приборов; 
− Принципы наладки систем, приборы и аппаратуру, используемые при наладке; 
− Основные характеристики измерительных инструментов и их классификацию; 
− Технологию выполнения простейших слесарных работ; 
− Основные типы и виды приборов; 
− Принцип поверки технических средств измерений по образцовым приборам; 
− Назначение и виды измерений; 
− Основные метрологические термины и определения. 
1.3 Количество часов на производственную практику:Всего 1 неделя, 36 часов. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Результатом производственной практики является освоение общих компетенций 

(ОК), включающими в себя способности: 
Код Наименование результата обучения 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 
способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

 ОКЗ. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

  ОК 5. Использовать информационно- коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности 

ОК6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 
результат выполнения заданий 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 
заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

 ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности 

 
профессиональных компетенций (ПК), соответствующим основным видам профессио-
нальной деятельности: 

Вид профес-
сиональной 
деятельно-

 

Код Наименование результатов практики 

ПМ.06 «Вы-
полнение 
работ по 
профессии 
Наладчик 
контрольно-
измеритель-
ных прибо-

 
 

ПК 6.1 Выполнять электро- и радиомонтажные работы  
ПК 6.2 Производить монтаж приборов различных систем автоматики 
ПК 6.3 Выполнять монтаж электрических схем различных систем 

автоматики 
ПК 6.4 Макетировать схемы различной степени сложности; 

ПК 6.5 Выполнять наладку электрических схем (по стандартной мето-
дике) различных систем автоматики; 

 ПК 6.6 Производить наладку электронных приборов со снятием харак-
теристик; 

 ПК 6.7 Разрабатывать методы наладки схем средней степени сложно-
сти; 

 ПК 6.8 Осуществлять контроль и анализ функционирования систем ав-
томатики; 

 ПК 6.9 Диагностировать приборы и средства автоматизации; 

 ПК 6.10 Производить поверку приборов и средств автоматизации; 

 ПК 6.11 Производить испытания особо сложных и опытных образцов 
приборов и систем автоматики 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Тематический план 
 

Коды 
формируемых 
компетенций 

Наименование 
профессионального 
модуля 

Объем времени, от-
водимый на прак-
тику (час., нед.) 

Сроки 
проведения 

ОК 1,ОК 2, ОКЗ, ОК 4, 
ОК 5, ОК 6, ОК 7, ОК 
8, ОК 9, ПК 6.1, ПК 
6.2, ПК 6.3, ПК 6.4, 
ПК 6.5, ПК 6.6. 
ПК6.7.ПК6.8. ПК 6.9, 
ПК 6.10 ПК6.11 

ПМ.06 «Выполнение работ по 
профессии Наладчик кон-
трольно-измерительных 
приборов» 
 

36/1 4 семестр 

3.2. Содержание производственной практики  
 

Виды работ Содержание учебного материала по ви-
дам работ 

Количе-
ство часов 

- знакомство с правилами внутрен-
него распорядка, рабочим местом на 
период практики и руководителями 
практики от предприятия; 
 

Организация службы КИП и А 
Системы технического обслуживания и 
ремонта.  
Обязанности персонала службы эксплуа-
тации 

2 

- Проверка работоспособности 
КИП; 
 

 Проверка работоспособности  контрольно-
измерительных приборов. Поиск неисправ-
ностей контрольно-измерительных прибо-
ров. Выявление причин неисправностей 
КИП 

6 

- Наладка контрольно-
измерительных приборов  

Наладка контрольно-измерительных прибо-
ров 6 

- техническое обслуживание 
контрольно-измерительных 
приборов и систем автоматики 
  

Системы технического обслуживания и 
ремонта. Техническое обслуживание 
оборудования и приборов. График тех-
нического обслуживания приборов. 

4 

- Выполнение ремонта, сборки, ре-
гулировки, проверки средств изме-
рений и автоматики средней слож-
ности. 
 

Этапы ремонта, их последовательность, 
содержание. Износ деталей средств КИП 
и А: виды, причины, признаки, методы и 
средства предупреждения. Средства 
смазки и окраски деталей КИП и А: их 
виды и свойства.  
Восстановление изношенных деталей.  

6 

- Проведение испытаний и кон-
троля отремонтированных 
средств измерений и автоматики. 
 

Порядок приемки приборов из ремонта. 
Порядок заполнения 
документации на отремонтированные 
приборы. Обеспечение, 
хранение и учет запасных частей. 
Методика проведения испытаний 

6 

-Обработка и анализ полученной 
информации, подготовка отчета по 
практике  
 

Заполнение и подписание производственной 
характеристики, аттестационного листа. Со-
ставление отчета по практике 6 

 Всего 36 
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4.УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ        

ПРАКТИКИ 
 

44.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики: 
-  положение об организации  практик; 
-  рабочая программа производственной практики; 
- задание на производственную практику; 
-  график проведения практики; 
-  график консультаций; 
-  график защиты отчетов по практике. 
4.2.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Оборудование производственной практики: 
- инструктивный материал; 
- бланковый материал; 
- комплект учебно-методической документации. 
Реализация профессионального модуля предполагает наличие: 
− контрольно-измерительных приборов; 
− универсальных средств измерения; 
− компьютер с лицензионным программным обеспечением общего и профессио-

нального назначения, локальной сетью и выходом в Интернет; 
− обучающие и контролирующие программы 
− периферийное оборудование для ввода и вывода информации. 
4.3. Требования к руководителям практики 
Заместитель директора по УПР образовательного учреждения: 
- осуществляет общее руководство и контроль практикой; 
- согласовывает график учебно-производственной деятельности колледжа проведе-

ния практики; 
- рассматривает аналитические материалы по организации, проведению и итогам 

практики. 
Заведующий практикой: 
- организует места для прохождения практики обучающихся по специальности 

15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) (базо-
вый  уровень подготовки);  

- участвует в оценке общих и профессиональных компетенций обучающихся, осво-
енных им в ходе прохождения практики; 

- контролирует ведение документации по практике. 
Руководитель производственной практики: 
- разрабатывает программу практики, задания на производственную практику, па-

мятку по ведению документации по практике, тематику индивидуальных заданий для 
обучающихся; 

- формирует группы в случае применения групповых форм проведения практики; 
- проводит индивидуальные или групповые консультации в ходе практики; 
- посещает места практик, контролирует работу, осуществляет текущий и итоговый 

контроль документации по практике. 
4.4. Требования к соблюдению техники безопасности и пожарной  безопасно-

сти 
Студенты в период прохождения практики обязаны: 
- соблюдать действующие в учебном заведении и учреждении (в организации) - на 

месте практики правила внутреннего трудового распорядка; 
- строго соблюдать требования охраны труда и пожарной безопасности. 

 



8 
 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ         
ПРАКТИКИ 

 
     Формой отчетности обучающегося по производственной практике является пись-

менный отчет о выполнении работ, свидетельствующих о закреплении знаний, умений, 
приобретении практического опыта, формировании общих и   профессиональных   компе-
тенций,   освоении  профессионального модуля. Обучающийся в последний день практики 
защищает отчет по практике. Результат защиты отчетов – дифференцированный зачет. 

Отчет оформляется в печатном виде в соответствии с Положением об организации 
практики  в ГАПОУ «Технический колледж им. В.Д. Поташова». 

Работа над  отчетом по производственной  практике должна позволить руководите-
лю оценить уровень освоения следующих профессиональных компетенций: 
Результаты (освоенные 
общие компетенции) 

Основные показатели оценки резуль-
тата 

Формы и методы кон-
троля и оценки 

ПК 6.1 Выполнять 
электро- и радиомонтаж-
ные работы 

Выполнять монтаж простых схем со-
единений. Получение качественного 
результата при выполнении монтажа 
простых схем соединений. Высокая 
работоспособность и безотказность 
узлов и деталей.  

Экспертная оценка ре-
зультатов деятельности 
обучающихся в процес-
се освоения образова-
тельной программы при 
выполнении работ на 
различных этапах про-
изводственной практи-
ки,  

ПК 6.2 Производить мон-
таж приборов различных 
систем автоматики 

Осуществлять предмонтажную про-
верку средств измерений и автомати-
зации. Знание технических требова-
ний к монтажу, наладке и эксплуата-
ции приборов; 
уметь: обеспечивать безопасность 
труда при работе с приборами, систе-
мами автоматики; Производить про-
верку комплектации и основных ха-
рактеристик приборов и аппаратуры; 
знать: Устройство и принцип работы 
приборов и средств автоматики; Тех-
нические требования к монтажу, 
наладке и эксплуатации приборов; 
Технологию выполнения простейших 
слесарных работ; 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 
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ПК 6.3 Выполнять мон-
таж электрических схем 
различных систем авто-
матики 

иметь практический опыт: Техниче-
ского обслуживания контрольно-
измерительных приборов и систем ав-
томатики; 
уметь: Обеспечивать безопасность 
труда при работе с приборами, систе-
мами автоматики; Производить про-
верку комплектации и основных ха-
рактеристик приборов и аппаратуры; 
Разбирать схемы структур управле-
ния; 
знать: Устройство и принцип работы 
приборов и средств автоматики; Тех-
нические требования к монтажу, 
наладке и эксплуатации приборов; 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 

ПК 6.4 Макетировать 
схемы различной степени 
сложности; 

Умеет читать структурные схемы, 
схемы автоматизации, схемы соеди-
нений и подключений. Точность в вы-
полнении в чтении структурных схем, 
анализ и обоснованное оценивание 
схем автоматизации, схем соединений 
и подключений 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 

ПК 6.5 Выполнять налад-
ку электрических схем 
(по стандартной методи-
ке) различных систем ав-
томатики; 

Производить наладку систем автома-
тики. Иметь практический опыт: 
Наладки контрольно-измерительных 
приборов; 
уметь: Обеспечивать безопасность 
труда при работе с приборами, систе-
мами автоматики; Пользоваться тех-
нической документацией для ведения 
наладочных работ; Пользоваться 
средствами измерений, применяемы-
ми при наладке контрольно-
измерительных приборов и автомати-
ки; 
знать: Устройство и принцип работы 
приборов и средств автоматики; Спо-
собы наладки контрольно-
измерительных приборов; Техниче-
ские требования к монтажу, наладке и 
эксплуатации приборов; Принципы 
наладки систем, приборы и аппарату-
ру, используемые при наладке; 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 
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ПК 6.6 Производить 
наладку электронных 
приборов со снятием ха-
рактеристик; 

Иметь практический опыт: Наладки 
контрольно-измерительных приборов; 
уметь: Обеспечивать безопасность 
труда при работе с приборами, систе-
мами автоматики; Пользоваться тех-
нической документацией для ведения 
наладочных работ; Пользоваться 
средствами измерений, применяемы-
ми при наладке контрольно-
измерительных приборов и автомати-
ки; 
знать: Устройство и принцип работы 
приборов и средств автоматики; Спо-
собы наладки контрольно-
измерительных приборов; Техниче-
ские требования к монтажу, наладке и 
эксплуатации приборов; Принципы 
наладки систем, приборы и аппарату-
ру, используемые при наладке; 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 

ПК 6.7 Разрабатывать ме-
тоды наладки схем сред-
ней степени сложности; 

иметь практический опыт: Наладки 
контрольно-измерительных приборов; 
уметь: Пользоваться технической до-
кументацией для ведения наладочных 
работ; Пользоваться средствами изме-
рений, применяемыми при наладке 
контрольно-измерительных приборов 
и автоматики; Разбирать схемы струк-
тур управления; 
знать: Устройство и принцип работы 
приборов и средств автоматики; Спо-
собы наладки контрольно-
измерительных приборов; Техниче-
ские требования к монтажу, наладке и 
эксплуатации приборов; Принципы 
наладки систем, приборы и аппарату-
ру, используемые при наладке; 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 

ПК 6.8 Осуществлять 
контроль и анализ функ-
ционирования систем ав-
томатики; 

иметь практический опыт: Техниче-
ского обслуживания контрольно-
измерительных приборов и систем ав-
томатики; Проверки и поверки прибо-
ров и средств автоматики; 
уметь: Обеспечивать безопасность 
труда при работе с приборами, систе-
мами автоматики; Производить про-
верку комплектации и основных ха-
рактеристик приборов и аппаратуры; 
Производить проверку работоспособ-
ности приборов и устройств; 
знать: Устройство и принцип работы 
приборов и средств автоматики; 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 
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ПК 6.9 Диагностировать 
приборы и средства авто-
матизации; 

иметь практический опыт: Техниче-
ского обслуживания контрольно-
измерительных приборов и систем ав-
томатики; Проверки и поверки прибо-
ров и средств автоматики; 
уметь: Обеспечивать безопасность 
труда при работе с приборами, систе-
мами автоматики; Производить про-
верку комплектации и основных ха-
рактеристик приборов и аппаратуры; 
Производить проверку работоспособ-
ности приборов и устройств; Разби-
рать схемы структур управления; 
знать: Устройство и принцип работы 
приборов и средств автоматики 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 

ПК 6.10 Производить по-
верку приборов и средств 
автоматизации; 

иметь практический опыт: Проверки и 
поверки приборов и средств автомати-
ки; 
уметь: Обеспечивать безопасность 
труда при работе с приборами, систе-
мами автоматики; Производить про-
верку комплектации и основных ха-
рактеристик приборов и аппаратуры; 
Производить поверку технических 
средств измерений по образцовым 
приборам; Работать с поверочной ап-
паратурой; 
знать: Контрольно-измерительные 
приборы, их классификацию, назна-
чение и область применения; Устрой-
ство и принцип работы приборов и 
средств автоматики; Основные харак-
теристики измерительных инструмен-
тов и их классификацию; Основные 
типы и виды приборов; Принцип по-
верки технических средств измерений 
по образцовым приборам; Назначение 
и виды измерений; Основные метро-
логические термины и определения. 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 
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ПК 6.11 Производить ис-
пытания особо сложных и 
опытных образцов прибо-
ров и систем автоматики 

иметь практический опыт: Проверки и 
поверки приборов и средств автомати-
ки; 
уметь: Обеспечивать безопасность 
труда при работе с приборами, систе-
мами автоматики; Производить про-
верку комплектации и основных ха-
рактеристик приборов и аппаратуры; 
Производить проверку работоспособ-
ности приборов и устройств; Разби-
рать схемы структур управления; Вы-
полнять основные слесарные работы; 
Контролировать линейные размеры 
универсальным контрольно-
измерительным инструментом; 
знать: Контрольно-измерительные 
приборы, их классификацию, назна-
чение и область применения; Устрой-
ство и принцип работы приборов и 
средств автоматики; основные харак-
теристики измерительных инструмен-
тов и их классификацию; Технологию 
выполнения простейших слесарных 
работ; Основные типы и виды прибо-
ров; Основные метрологические тер-
мины и определения. 

Оценка результатов де-
ятельности обучающих-
ся в процессе выполне-
ния заданий производ-
ственной практики. 
Оценка отчета по прак-
тике. 
Аттестационный лист, 
производственная ха-
рактеристика 

 
и проявления общих  компетенций: 

Результаты (освоенные об-
щие компетенции) 

Основные показатели оценки ре-
зультата 

Формы и методы 
контроля и оцен-
ки 

ОК.1 Понимать сущность и 
социальную значимость 
своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый 
интерес. 

проявление интереса к будущей 
профессии через: 
повышение качества обучения по 
профессиональному модулю; 
участие в студенческих олимпиа-
дах, научных конференциях; 
участие в проектной деятельности; 

Наблюдение; мо-
ниторинг,  

ОК.2 Организовывать 
собственную деятель-
ность, выбирать типовые 
методы и способы выпол-
нения профессиональных 
задач, оценивать их эф-
фективность и качество 

- обоснование, выбор и применение 
методов и способов решения 
профессиональных задач в области 
контрольно-измерительных прибо-
ров; 
оценка эффективности и качества 
выполнения профессиональных за-
дач; 
соблюдение техники безопасности; 
соблюдение корпоративной этики 
(выполнение правил внутреннего 
распорядка); 

Мониторинг вы-
полнения работ на 
производственной 
практике по реше-
нию 
профессиональны
х задач по ремонту 
и наладке  кон-
трольно-
измерительных 
приборов, тести-
рование по ТБ. 
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ОК.3 Принимать решения 
в стандартных и нестан-
дартных ситуациях и 
нести за них ответствен-
ность 

способность решения стандартных 
и нестандартных профессиональных 
задач в области контрольно-
измерительных приборов, способ-
ность нести за них ответственность; 
нахождение оптимальных решений 
в условиях процессов разработки и 
обслуживания контрольно-
измерительных приборов; 

Наблюдение и 
оценка при вы-
полнении работ по 
производственной 
практике. 

ОК.4 Осуществлять по-
иск, анализ и использова-
ние информации, необхо-
димой для эффективного 
выполнения профессио-
нальных задач, професси-
онального и личностного 

 

поиск необходимой информации с 
использованием различных источ-
ников, включая электронные; 

подготовка отчета 
по практике 

ОК.5 Использовать ин-
формационно- коммуника-
ционные технологии в 
профессиональной дея-
тельности 

- оформление результатов самосто-
ятельной работы и проектной дея-
тельности; 

Подготовка и за-
щита проектов с 
использованием 
ИКТ; наблюдение 
за навыками рабо-
ты в глобальных и 
локальных 

 
 

ОК.6 Работать в коллекти-
ве и команде, эффективно 
общаться с коллегами, ру-
ководством, потребителями 

разработка проектов в командах; 
участие во внеаудиторной деятель-
ности по специальности; 
взаимодействие с обучающимися, 
преподавателями и руководителями 
практик в ходе обучения и практи-
ки; 
умение работать в группе; 

   
 

наблюдение и 
оценка роли обу-
чающихся в груп-
пе. 

ОК 7Брать на себя от-
ветственность за работу 
членов команды (под-
чиненных), результат 
выполнения заданий 

-проявление ответственности за ра-
боту подчиненных, результат вы-
полнения заданий; 
проявление лидерских качеств; 
производить контроль качества вы-
полненной работы и нести ответ-
ственность в рамках профессио-
нальной компетентности; 
проявление ответственности за ра-
боту подчиненных, результат вы-
полнения 
заданий; 
- самоанализ и коррекция результа-
тов собственной работы; 

Оценка качества и 
сроков выполне-
ния командных 
работ; наблюде-
ние, мониторинг и 
интерпретация ре-
зультатов наблю-
дений за деятель-
ностью обучаю-
щегося в процессе 
выполнения зада-
ний производ-
ственной практики 

ОК 8Самостоятельно 
определять задачи профес-
сионального и личностно-
го развития, заниматься 
самообразованием, осо-
знанно планировать повы-
шение квалификации 

Самостоятельность и обоснован-
ность отбора и использования необ-
ходимой ИКТ для профессиональ-
ного и личностного развития для 
эффективного выполнения профес-
сиональных задач и применения их 
в области обслуживания и ремонта 
измерительных приборов и средств 

 

Оценка результа-
тов защиты отче-
тов по практике 
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ОК.9 Ориентировать-
ся в условиях частой 
смены технологий в 
профессиональной 
деятельности 

выполнение практических и лабора-
торных работ с учетом инноваций в 
области профессиональной дея-
тельности; 
анализ инноваций в области разра-
ботки технологических процессов; 
использование «элементов реально-

     

Оценка выполне-
ния заданий про-
изводственной 
практики 
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